LA SERIE

LA TECNOLOGIA

La tecnologia de separacion de liquido a gas

se inventd hace méas de 100 anos. Basada en

esa tecnologia, 3nine ha estado desarrollando
eliminadores de neblina de aceite desde el aho
2001. Desde entonces, 3nine ha obtenido mas de
100 patentes globales utilizando tecnologias de
separacion centrifuga.

3nine ofrece la Unica tecnologia que separa las
particulas de neblina del aire procesado y las
devuelve para su reutilizacion como liquido, sin
usar un filtro. Nuestra exclusiva tecnologia de
separacion centrifuga purifica el aire al separar las
particulas de neblina de aceite hasta Tum con una
eficiencia del 99,9%.

Las unidades BLUE LINE son nuestra serie clasica
de eliminadores de neblina de aceite con miles en
uso en todo el mundo. Producen 500-2500m3/h y
pueden ventilar cabinas de maquinas herramienta

- ELIMINADORES DE NEBLINA DE ACEITE CON ALTA PURIFICACION, BAJO
MANTENIMIENTO Y UNA ECONOMIA OPERATIVA SOBRESALIENTE

PRINCIPIO OPERATIVO

Aire 99,95% libre de particulas

RECICLAR, REUSAR Y
REDUCIR

El aire que sale de nuestra serie
BLUE LINE esta libre de particulas
en un 99,95% y se puede
descargar directamente al ambiente
de planta. La tecnologia de
separacion también permite la
reutilizacion de aceites y
refrigerantes.

de hasta 20m? con una unidad.

Al separar en lugar de colectar

el aceite y fluidos de corte en un
filtro. Seras capaz de reducir el
impacto ambiental de tu empresa.

Ake Falk, Director de produccion,
Sandvik Coromant AB, Suecia
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neblina de aceite BLUE LINE

es tan limpio que puede

reciclarse directamente en
el taller para un entorno
de trabajo optimo.

los discos. El sistema CIP utiliza un
fluido de corte limpio de la maquina
herramienta para limpiar los discos de
forma automatica y continua.

y forman particulas mas grandes. Cuanto mas grande es
la particula, mas rapido se mueve hacia el borde de los
discos giratorios para ser expulsada y hacia la pared inte-
rior de la camara del rotor para ser devuelta a la maquina
herramienta para su reutilizacion inmediata.

El diagrama muestra el rendimiento como funcion del
diametro de la particula.

9 ETAPA FINAL CON FILTRO HEPA

Las particulas menores de 1um, seran recolectadas por
el filtro HEPA en la etapa final. Con la mayoria de las
particulas separadas en la torre de discos, el filtro HEPA
tiene una expectativa de vida de 12 a 18 meses*. El filtro
HEPA de la etapa final tiene un grado H13 y produce un
99,95% de aire libre de particulas.

* la vida del filtro de 12-18 meses es en base a 1 turno por dia, 5 dias a la semana y condiciones normales de operacion.




LINA™ 500

Tamaho max de cabina <5m?
Flujo de aire 500 m3/h
Condiciones operativas <50°C

Fuente de alimentacion

16 A, 230/460 V/3/50 Hz

Potencia del motor

0,55 kW

Corriente nominal 1,35 A

Peso 54 kg

Altura 840 mm
Diametro @480 mm
Tubo de entrada @ 125,5 mm
Nivel de sonido <65 db (A)
CLARA™ 1000

Tamanho max de cabina <10m?

Flujo de aire 1000m?3/h
Condiciones operativas <50°C

Fuente de alimentacion

16 A/400 V/3/50 Hz

Potencia del motor

1,5 kW

Corriente nominal 3.2A
Peso 89 kg
Altura 1145 mm
Diametro @ 640 mm
Tubo de entrada 161 mm
Nivel de sonido <65 db (A)
EMMAT™ 2500

Tamaho max de cabina <20m®
Flujo de aire 2500m?®/h
Condiciones operativas <50°C

Fuente de alimentacion

16 A/400 V/3/50 Hz

Potencia del motor

5,6 kW

Corriente nominal 11.3A
Peso 131 kg
Altura 1145 mm
Diametro @670 mm
Tubo de entrada @316 mm
Nivel de sonido <70 db (A)
PETRA™ 1000

Tamaho max de cabina <10m?
Flujo de aire 1000m?3/h
Condiciones operativas <50°C

Fuente de alimentacion

16 A/400 V/3/50 Hz

Potencia del motor

1.6 kW

Corriente nominal 3,2A
Peso 96 kg
Altura 1145 mm
Diametro @500 mm
Tubo de entrada @ 160 mm
Nivel de sonido <70 db (A)
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SEPARADORES PARA
NEBLINA DE ACEITE




