LA SERIE GREEN LINE — SEPARADORES DE NEBLINA DE ALTO NIVEL DE PURIFICACION, BAJO
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Nuestra meta era llevar la eliminacion de la
neblina de aceite a otro nivel; crear productos
que se adaptaran bien para todas las aplicaciones
usando indistintamente aceite directo o soluble y
simplificar el monitoreo de los productos a traves
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GREEN LINE es tan limpio
que puede reciclarse direc-
to al ambiente de planta
garantizando un ambiente
de trabajo optimo para el
operador.

El diagrama muestra el rendimiento como funcion del
diametro de la particula.

Instalacion Compacta y
Directa

LA TECNOLOGIA 3NINE LIDER EN
AHORRO DE COSTOS PROVEE DE

UN AMBIENTE DE TRABAJO MAS Uso bajo de energia

SALUDABLE Y SEGURO,
PERMITIENDO MANTENER TU
ENFOQUE EN LA PRODUCCION.




NOVA 300

EU-standard

NA-standard

Tamaho max de cabina <2m?d 70 CF
Flujo de aire 300m?®/h 176 CFM
Condiciones operativas 5-50 °C 41-122 F

Alimentacion Eléectrica
(basico)

3-fase 280-400V 50Hz 6A

3-fase 230/460V 60Hz 6A

(avanzado)

3-fase 380-480V 50/60Hz 6A

3-fase 208-240V 50/60Hz 6A

Potencia del motor

0.37 kW

0.37 kW

Corriente nominal 1A 1.9A (230V) - 1.1A (460V)
Peso 35 kg 77.2 Ibs

Altura 550 mm 21.6"

Longitud 694 mm 27.3"

Profundidad 475 mm 18.7"

Tubo de entrada @ 100 mm a4

Nivel de sonido < 65db (A) < 65db (A)

ANNA 600 EU-standard NA-standard
Tamanho max de cabina <6 m? 210 CF
Flujo de aire 600 m3/h 352 CFM
Condiciones operativas 5-50 °C 41122 F

Alimentacion Eléctrica

3-fase 380-480V 50/60Hz 6A

3-fase 208-240V 50/60Hz 6A

Potencia del motor

0.75 kW

0.75 kW

Corriente nominal 19A 1.9A (230V) - 3.3A (460V)
Peso 77 kg 169.7 Ibs

Altura 936 mm 36.8"

Longitud 748 mm 21.5"

Profundidad 546 mm 29.7"

Tubo de entrada @200 mm 8"

Nivel de sonido <70 db (A) <70 db (A)

LOVA 900 EU-standard NA-standard
Tamaho max de cabina <9m? 320 CF
Flujo de aire 900 m?/h 528 CFM
Condiciones operativas 5-50 °C 41-122 F

Alimentacion Eléctrica

3-fase 380-480V 50/60Hz 6A

3-fase 208-240V 50/60 Hz 6A

Potencia del motor

1.5 kW

1.5 kW

Corriente nominal 3.3A 2.8A (230V) - 5.7A (460V)
Peso 115 kg 253.5 Ibs

Altura 936 mm 36.8"

Longitud 777 mm 30.5"

Profundidad 833 mm 32.8"

Tubo de entrada @ 200 mm 8"

Nivel de sonido <70 db (A) <70 db (A)

NINA 1200 EU-standard NA-standard
Tamanho max de cabina <12 m? 425 CF
Flujo de aire 1200 m®/h 704 CFM
Condiciones operativas 5-50 °C 41122 F

Alimentacion Eléctrica

3-fase 380-480V 50/60Hz 6A

3-fase 208-240V 50/60 Hz 6A

Potencia del motor

1.5 kW

1.5 kW

Corriente nominal 3.3A 2.8A (230V) - 5.7A (460V)
Peso 120 kg 264.5 lbs

Altura 936 mm 36.8"

Longitud 777 mm 30.5"

Profundidad 833 mm 32.8"

Tubo de entrada @200 mm 8"

Nivel de sonido <70 db (A) <70 db (A)
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3nine es una empresa Sueca que desarrolla soluciones para
purificar el aire procesado para la Industria Metalmecanica.
Nuestra tecnologia de vanguardia se basa en la separacion
centrifuga utilizando una torre de discos que produce un grado
extremadamente e alto de purificacion, en un perfil muy
compacto, y que requiere de un mantenimiento minimo.
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